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| Fan nomig Tarmoq texnologivasi jihozlari va
o ularni boshqarish
J Fan turi Majburiy
| Fan kodi - TTIUB 1630
. Bosqgich dual : | il S—
Semestr ey
Talimshakli kunduzgi
Mashg ulotlar shakh va semestrga 210 |
' ajratilgan soatlar l
Ma’ruza 60 ‘l
Amaliy mashg ‘ulotlar 60
Laboratoriya mashg‘ulotlar 90 \
Seminar = |
Mustagil ta’lim 210 |
Kredit miqdori 14 \
Baholash shakli Imtixon |
Fan tili O‘zbek \
| Fan maqsadi (FM) \

' Talabalarni “Kadrlar tayyorlash milliy dasturi” vazifalaridan kelib chiqgan
| holda paxta tozalash sanoati uchun kadrlar tayyorlash maqsadida talabalarga
- FM1 | bilim va ta’lim - tarbiya beriladi. Fanni o‘gitishdan maqsad - paxta tozalash
' sanoatidagi zamonaviy texnika va texnologiyalar, paxta mahsulotlarini ishlab
| chigarish bilan tanishtirishdan iborat.

L Fanni o‘zlashtirish uchun zarur boshlang‘ich bilimlar
| 1. ] Mutaxasislikga kirish

| 2. | Tovarshunoslik

| 3. | Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasi jihozlari (PDITJ 1626)
|_4. [ Tabiiy tolalarni dastlabki ishlash (TTDI 1408)

.

L—

E Ta’lim natijalari (TN) l
| Bilimlar jihatidan: |

_IN1 | Paxta tozalash korxonalarida namunaviy texnologik jarayonlarni ishlab |




chi ishni‘l_;jl‘El{lar-i kéra_k;
Uchastka, sex, bo‘lim texnolog
| __| ekspluatatsiya qilishni bilishlari lozim:

| TN3 z;Tc'&lmlngil\' uskunalami joriy va kapital ta’mirlashni bilishlari kerak:

bo‘lib ishlash. aﬁiéi&égi ishlab chiqarish sexini

Xomashvo, v vhi .
ashyo, yordamchi materiallar va mahsulotlarning sifatini nazorat qilishni

| TN4 el ey
| _J[ bilishi kerak:
1_____ = Ko nikmalar jihatidan:
| ; . s Seaie i
TIN5 Paxtani quritish va tozalash jarayonlari hamda sifatga ta’si i omi
| | biladi- : ga ta’'sir etuvdshi omillar
| 4 . s

| Paxtani iinlas : T- _ —
‘ TN(‘ ' -_‘\'-“11 lnnlash tolani tozalashda sifat ko‘rsatgichlariga etibor bera oladi: [
[TN7 |1 nm‘r_lnsh Jarayonida chigit sifati va momiq ko‘rsatkichlarini aniqlay oladi; '
TNS T‘ﬂléml‘ prcslAns;h jarayonlarida mahsulotning sifat ko‘rsatkichlariga ta’sini |
L | o'rganish ko‘nikmalarga ega. ;

Fan mazmuni

Mhshg‘ulotlar shakli: ma’ruza (M)

T'abiiy tolalar hagida umumiy ma’lumotlar olinadigan mahsulotlar.

MI1
Pillani dastlabki ishlash bazalari.

M3 | ia quritish usullari.

M2
| llg*or pilla yetishtiruvchi mamlakatlar foydalanayotgan pillani dastlabki ishlash

Jun tolalari to*g‘risida umumiy ma‘lumotlar va qayta ishlash texnologiyasi.

M4

M 5  Paxtachilikda zamonaviy agrotexnologiyalar.

M ¢ Paxtatozalash korxonalari va umumiy texnologik jarayonlari
Chigitli paxta va tolaning sifat ko‘rsatkichlari

M7
Tayyorlov maskanlarida texnik va urug‘lik paxtani qabul qilish tartibi, paxtani

Mg | gabul gilishda zamonaviy axborot texnologiyalaridan foydalanish

M9 [ Garam maydonlari va yopiq omborlarda saglanayotgan paxtani nazorat qilish.
,' — ' Paxtani gabul gilish va tashishda mexanizmlardan foydalanish. i
I [

]

/ o ] Paxtani pnevmotransport tizimida uzatish

| .
Arrali va Valikli jinlar o‘rnatilgan korxonalanting texnologik jarayoni

M 12
LM 13 I Paxta tozalash korxonalarida ishlatiladigan transport vositalari.
| M 14 | Paxta separatorlari. Paxta tarkibidagi og‘ir aralashmalarni tutish moslamalari.
M1 Quritish tozalash bo‘limlaridagi uskunalarning tozalash | 9
samaradorligi. Paxtani quritish texnologik jarayoni, paxtani quritishda




| go‘llaniladigan uskunalar va ularning tuzilishi va ishlashi. ]
Chet el paxta tozalash korxonalarida paxtani quritish texnologiyasi va jihozlari \

: axtani  mayda iflosliklardan tozalash texnologiyasi, uskunalarining
Omlrukmyasl ishlash jarayoni va texnologik ko‘rsatkichlari. \

Paxtadan mayda iflosliklarni tozalashda qo‘llaniladigan o
chet el texnika va texnologiyasi. \

_Paxlam__vn'lk iflosliklardan tozalash texnologiyasi, usktrmalrhri"r_l-ing konstruksiyasi,
ishlash jarayoni va texnologik ko‘rsatkichlari.

UXK rusumli paxta tozalash agregati va paxta tozalash uskunalaridan ajralgan
| chigindilarni regeneratsiyalash jarayoni.
Mashg‘ulotlar shakli: amaliy maqhg ulot (A)

| ' Paxta-to‘gimachilik ishlab chiqarish klaster tizimini shakllantirish tajribalarini\

| o‘rganish
" Paxtachilikda zamonaviy agrotexnologiyalarni o‘rganish. \

—

A2

Paxta tozalash korxonalari turlari va ishlab chigarish quvvati

A3 j
|

Ad Tayyorlov maskanlarida paxtani qabul gilish tartibi

A 5 | Paxtani qabul gilishda rasmiylashtirish tartibi va unda qo‘llaniladigan hujjatlar. ‘i

f A6 | Paxtani g‘aramda shamollatish, ochiq va yopiq omborlarda saqlash

| A 7 | Uzun va o‘rta tolali chigitli paxtani gayta ishlash korxonalarini o‘ziga xosligl v

ishlash mohiyatini o‘rganish.
A 8 { Lentali trasportyorlar texnologik ko‘rsatkichlarining hisobi.

‘ A9 ' Paxta tozalash korxonasining tozalash samaradorligini hisoblash rejasi.

f A 10 ’ Arrali jinlarning texnologik ko‘rsatkichlarini hisoblash.

T1 | Paxta va undan olinadigan mahsulotlar

T2 Paxta mahsulotlarini namligini aniglash

i

|

i

_

Tajriba mashg‘ulotlari mavzulari (T) J
A
!
i

T3 Paxtaning iflosligini aniqlash

T4 Pilla gobig‘ini navga ajratish

T5 Tola ajratish priborlarining tuzilish va ishlashi

T6 | Paxtaning navini aniqlash

T7 Paxta va tolani namlash




ik jarayon sxemasi tahlil
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I | Paxta tayyorlash sanoati xaqida umumiy malumotlar va ularning turlari. | 24 soat |

b -
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Paxta .to;'.alash korxonalarining  texnologik jarayoni va unda ‘
. qo'llaniladigan uskunalar. | 24 soat
1 1 . i H 4 ( . : e 1
Junni - qayta ishlash texnologik jarayoni va unda qo‘llaniladigan | 24
| uskunalar. soat
Pillani qayta ishlash texnologik jarayoni va unda qo‘llaniladigan | A ot
| 24 soa

Y]

- uskunalar. |
5 Paxtani namligi xaqida ma’lumotlar va uni quritishda '1sh1at'11adigam'\24 —
| uskunalar. |
Chigitli paxtadan mayda iflosliklarni ajratib olish va unda -
6 | L] 24 soat
| _gollaniladigan uskunalar. -
5 | Chigitli paxtadan yirik iflosliklami ajratib olishda qo‘llaniladigan 24 soat

' uskunalar.
8 | Paxta tozalash korxonalarining texnologik jarayon chizmasi. \ 24 soat |

9 | Arrali jinlash jarayoni va uskunalari. Ishchi kameradagi xomashyo \ 22 soat |
valigining tarkibi va uning aylanish tezligi.
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Talabaning fan bo‘yicha o‘zlashtirish ko‘rsatkichini nazorat qilishda quyidagi
mezonlar tavsiya etiladi:
a) S baho olish uchun talabalaning bilim darajasi quyidagilarga javob
berishi lozim:
- fanning mohiyati va mazmunini to‘liq yorita olsa;
- fandagi mavzularni bayon qilishda ilmiylik va mantiqiylik saqlanib, ilmiy

xatolik va chalkashliklarga yo‘l qo‘ymasa;
- fan bo‘yicha mavzu materiallarining nazariy yoki amaliy ahamiyati haqida

aniq tasavvurga ega bo‘lsa;
- fan doirasida mustagqil erkin fikirlash qobilyatini namoyon eta olsa;

- berilgan savollarga aniq va lo‘nda javob bera olsa;

- konspektga puxta tayyorlangan bo‘lsa;

- mustaqil topshiriqlarni to‘liq va aniq bajargan bo‘lsa;

- fanga tegishli qonunlar va boshqa me’yoriy-huquqiy hujjatlarni to‘liq

o‘zlashtirgan bo‘lsa;
- fanga tegishli mavzulardan biri bo‘yicha ilmiy maqola chop ettirgan bo‘lsa;

- tarixiy jarayonlarni sharxlay bilsa;

b) 4 baho olish uchun talabalaning bilim darajasi quyidagilarga javob
berishi lozim:
-fanning mohiyati va mazmunini tushungan, fandagi mavzularni bayon
qilishda ilmiy va mantiqiy chalkashliklarga yo‘l qo‘ymasa;
-fanning mazmunini amaliy ahamiyatini tushungan bo‘lsa;
-fan bo‘yicha berilgan vazifa va topshiriglarni o‘quv dasturi doirasida bajarsa;
-fan bo‘yicha berilgan savollarga to‘g‘ri javo bera olsa;
-fan bo‘yicha konspektini puxta shakillantirgan bo‘lsa;
-fan bo‘yicha mustaqil topshiriglarni to‘liq bajargan bo‘lsa;
-fanga tegishli qonunlar va boshqa meyoriy xujjatlarni o‘zlashtirgan bo‘lsa;

¢) 3 baho olish uchun talabalaning bilim darajasi quyidagilarga javob

berishi lozim:
-fan hagida umumiy tushunchaga ega bo‘lsa;



-fandagi mavzylarm;

‘ : arni t i i3
yo‘l go‘yilsa: or doirada yoritib, bayon gilishda ayrim chalkashli
-?ayon qi.lish ravon bo‘lmasa: B
-fan bo‘yicha savollarga mui|;1

- ‘1 a v i
fan bo‘yicha matn puxta sh g s Javabiar SRR

akillantirilmagan bo‘lsa:

d) quyidagi hollarda talab
b;lholamshi mumkin:
-fan bo'yicha mashg*

T bo:\:ic]:ql::;m;g }llotlarga tayyorgarlik ko‘rilmagan bolsa;

fan bﬂ‘\-'ichq( N f:'* 1lg ullotlarga doir hech qanday tasavvurga ega bo‘lmasa;,

o [mf\-ich; atinfarni h(.\shqalardan ko‘chirib olganligi sezilib tursa;

o [‘ matinda jiddiy hato va chalkashliklarga yo‘l qo‘yilgan bo‘lsa;
anga doir derilgan savollarga javob olinmasa;

-tfanni bilmasa.

aning bili i !
g bilim darajasi qoniqarsiz 2 baho bilan

Fan o‘qituvchisi haqida ma’lumot

Muallif Sh.Isayev texnika fanlari bo‘yicha falsafa doktori PhD

E-mail: shahbozisayev4(@gmail.com

Tashkilot: | Namangan to‘qimachilik sanoati instituti “To‘qimachilik J
tolalari muhandisligi” kafedrasi

Texnika fanlari doktori, professori O. Sarimsakov j
texnika fanlari bo‘yicha falsafa doktori PhD assistent
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